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Aparitia fisurilor pe racordurile cosurilor de fum

Cauze generale si greseli frecvente

Cauza generala a aparitiei fisurilor pe racordurile cosurilor de fum este SUPRAINCALZIREA
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Tuburile ceramice ,, KLASSIK”, precum si tuburile KERASAM — Muffenrohre (cu guler), pentru cosuri de
fum, sunt destinate unor temperaturi ale gazelor de ardere de pana la 400°C, iar testarea tuburilor
este realizatd la temperaturi ale gazelor de ardere de 500 °C. in cadrul acestor verificari, in mod uzual,
nu apar fisuri.

Punctul critic pentru tuburile ceramice extrudate, reprezentat de “saltul cuartului”, apare in general la
temperaturi situate intre 550°C si 600°C, fenomen ce poate cauza aparitia unor fisuri fine ale tuburilor.

n cadrul testrii rezistentei sistemelor la focul din cos (autoaprindere funingine), tuburile sunt incélzite
la 1.000°C si apar adesea fisuri vizibile. Conform standardelor relevante, acest lucru este permis,
fisurile fiind clar definite Tn standardul DIN 18160, partea a 6-a.

Siguranta la foc este asigurata de structura cu pereti tripli a cosului de fum, fara a exista pericolul de
ardere Tn timpul exploatarii.

Greseli frecvente

Folosirea unor combustibili care nu sunt aprobati si care genereaza temperaturi foarte mari ale gazelor
de ardere, de exemplu lemnul lacuit, PAL-ul sau altele similare.

Folosirea unor acceleratori de ardere (de ex. ulei de incalzire, motorina, sau altele similare).

Semineul (centrala) a fost incalzit(a) prea rapid, mai ales pe timp de iarna, cand cosul de fum este
complet rece.

Tubulatura de racord a aparatului de Tncalzire a patruns in cos, iar gazele de evacuare fierbinti au fost
directionate direct catre partea din spate a tubului de samota cu racord pentru centrala.

Tn cazul unui semineu tip godin, nu existd , deviatii” ale gazelor de ardere, in consecinta temperaturile
gazelor de ardere la intrarea in cosul de fum sunt foarte mari, fapt la care contribuie si tubul de racord
relativ scurt al semineului.

Realizarea necorespunzatoare a racordului aparatului de incalzire la cosul de fum poate duce la
aparitia unei fisuri fine in tubul pentru racord, iar fisura se poate extinde din cauza incalzirii.

Racordul aparatului de incélzire la cosul de fum, nu a fost etansat corect. intre tubul metalic si tubul
din samota pentru racord trebuie sa existe un spatiu de minim 5mm. Acest spatiu este etansat cu o
bandd de etansare neinflamabild sau cu vata minerald. Se recomanda consultarea si respectarea
instructiunilor tehnice de specialitate impuse de producatorii aparatelor de incalzire.



